Hot Melt

Brezline & Polystee!
Meilleuve stabilité Ae maille rezline & Polys

Meilleuve stabilité Ae Aiowmetve

.Moins Ae pénétvation Ae séAiments

o Brezli ‘ ‘ o Polysteel classique

* Le process 'HOT MELT' Le Drezen consiste en lI'enduction de I'dme avec
une résine lors de la production du fil Polysteel ou Brezline avant lagage
des alezes.

! Le passage dans l'autoclave a haute température et sous haute pression
permet ensuite une diffusion trés homogéne de la résine dans la tresse.

La liaison des fibres ainsi obtenue offre
une meilleure raideur de la tresse, une plus
grande stabilité de la maille et du diametre,
une réduction considérable de la pénétration
des sédiments ainsi qu'une excellente tenue
dans le temps.

Tresses HOT MELT

Métrage Résistance moyenne du fil
B O 4 mm polysteel 160 m/kg 350 kg
@ 8 mm Brezline 40 m/kg 866 kg

: (Possibilité de fabrication Hot Melt dans d’autres diamétres sur demande)

==

12 rue de Kélareun - LECHIAGAT-TREFFIAGAT -B.P. 46 - 29730 LE GUILVINEC - France
TEL. + 33 (0)2 98 58 10 54 - FAX + 33 (0)2 98 58 93 33 - E-mail : info@ledrezen.com - Website : www.ledrezen.com




